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1 Bel diesem Berlcht handelt es sich urn den internatlonalen voriauf igen PrQf ungsbericht. der von der mit der 
' Internatlonalen vorlauflgen PrQfung beauftragten Beh6rde nach Artlkel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemSB 
Artikel 36 Qbermittelt wird. 

2. DIeser BERICHT umfaBt insgesamt 4 Blotter eInschlleBllch dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Berlcht ANLAGEN bel; diese umfassen 

a. la (an den Anmelder und das internationale BQro gesandt) Insgesamt 6 Bl&tter. dabei handelt es sIch urn 

IS Blatter mit der Beschrelbung, AnsprQchen undjbder Zelchnungen, die geandert wurden und diesem Berlcht 
zugrunde liegen, und^der Blatter mit Berichtlgungen, denen die BehCrde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 

□ Blatter, die IrQhere Blatter ersetzen, die aber aus den In Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
GrQnden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten. die Qber den Offenbarungsgehalt der 
internatlonalen Anmeldung in der ursprQnglich eingereichten Fassung hinausgeht 

b. □ (nuran das Internationale BQro gesandt)\> Insgesamt (bitte Art und Anzahl der/Oes e^ektronischen 

Datentrager{s) angeben) . deryOie ein Sequenzprotokoll undA)der die dazugehorigen Tabellen fntnalt/fentnaiten, 
nur in computeriesbarer Form, wie Im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Venwaltungsvorschriften). 



4. Dieser Bericht enthait Angaben zu folgenden Punkten: 





Feld Nr. 1 


□ 


Feld Nr. II 


□ 


Feld Nr. Ill 


□ 


Feld Nr. IV 




Feld Nr. V 


□ 


Feld Nr. VI 


□ 


Feld Nr. VII 


□ 


Feld Nr. VIII 



Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuhelt. erflnderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erflndung 

BegrQndete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtiich der Neuheit, der erflnderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkiarungen zur StQtzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internatlonalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur Internationalen Anmeldung 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCTyEP2004A)06234 



Feld Nr, I Grundlage des Berichts 



1 Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache. in der sle 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache In die ^'ge^^de Sprac^^^^^ 

bei der es sich um die Sprache der Ubersetzung handelt, die fOr folgenden Zweck eingereicht worden ist. 

□ Internationale Recherche (nach Regain 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ Internationale voriaufige PrQfung (nach Regein 55.2 undA)der 55.3) 

2 Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auiJEisatzbimer djedem 
AnSeTm^ eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Benchts als 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht belgefQgt): 

Beschreibung, Selten 

3.^ Q In der ursprQnglich elngereichten Fassung 

^ 2, 2a eingegangen am 1 2.04.2004 mit Schreiben vom 08.04.2004 

AnsprQche, Nr. 

^ .Q eingegangen am 1 2.04.2004 mit Schreiben vom 08.04.2004 

Zelchnungen, Blatter 

'\/2'2/2 i" ursprQnglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll undybder etwaigen dazugehdrigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3, □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unteriagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprQche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefOgten und nach^^^^ 
aufqelisteten Anderungen ersteiit worden. da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Gi^^^aen nacn 
SSnTder B^^ "ber den Offenbarungsgehalt in der ursprQnglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprQche: Nr. 

□ Zeichnungen: Biatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* mnn Punkt 4 zutrxfft. konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"eraetzt" versehen werden. 
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INTERNATIONALER VORLAUFiGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCTyEP2004yD06234 



Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblrchen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser 
Feststellung 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkett (IS) 
Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) 



Ja: Anspriiche 1-8 

Nein: Anspruche 

Ja: AnsprOche 1-8 

Nein: AnsprQciie 

Ja: AnsprQche: 1-8 

Nein: AnsprQche: 



2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



Fcrmblatt Pr.TyiPPA/4nQ Uamtar OfVML\ 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 
(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/006234 



Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderlschen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

Erfinderische TStlgkeit 

1 ) Es wird auf das f olgende Dokument verwiesen: 
D1: EP-A-1 208 956 

Der Gegenstand des unabhangigen Verfahrensanspruchs 1 unterscheidet sich von 
dem in D1 beschriebenen nachsten Stand der Technik dadurch, 

Ml dass aufgnjnd ermittelter Prozessparameter und/oder der 
filterepezifischen ProzeBdaten die uber die Zufuhrvorrichtung ?ugefuhl1en 
PrnyftRmaterialien zumindest in Art und Dosieruna geregelt werden. 

Dieses IVIerkmal bewirkt eine gieiclimaBige Qualitat der bereitgesteliten Schmeize 
(Extrudat). 

Keine der zitierten Entgegenlialtungen zeigt Oder legt nalne, dass die zugefulirten 
ProzeBmaterialien in Art und Dosierung bei gattungsgemaBen Verfahiren geregelt 
werden. 

Daher ist der Gegenstand des Verfahrensanspruches 1 neu und erfinderisch. 

Aus den gleichen Grunden weist der unabhSngige Vorrichtungsanspruch 7 ebenfalls 
eine erfinderisclie Tatigkeit auf. 

Industrlelle Anwendbarkeit 

2) Die industrielle Anwendbarkeit der Anspruclie 1 - 8 ist nicht zu beanstanden. 
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Patentanspruche- 



verfahren zur Bereitstellung el.«r Schmebe. insbesor^iere eIner Kunst- 
stoffsohrnelze, mrt einer Vontehtung (2) zum ZufDh,»n von Stoflkomponen. 
ten zu einer Einheit (3) zum Plastiflzleren der Stoflkonnpor^nten. v«.bei zu- 
mindeet eine Einheit (4) zum Relnigen fOf die durehlaufemfe Schmelze. ms- 
besondefe eine d.«hba.e Siebscheibe (5), und zumlndeat eine Sensorein- 
hett (17-,18;19.20;21) zum Erfassen von einem Oder mehre^n Pr^^ 
rametem vorgesehen ist. mit deren Hilfe und In Kennim der flHerspezHi- 
sohen Prozelklaten die Arbeit der Reinigungselnhelt (4) beelnfluBbar ret. 
dadurch aekenn*''*"""' 

dass au^nind emritteiter (17;18;19;20;21) Prozessparameter und/oder der 
fi«e,speziflschen Pn>zettdaten die Ober die Zutahn«Krtch*ung (2) zugefuhr- 
ten Piozeamateriallen zumindeel in Art und Dosierung geregeit werden. 

Verfahren nach Anspruch 1, 

dadurehBefce""**'^**"**' ^, j 

dass aufgmnd der em,ittelten (17;18;19-.20;21) Prozessparameter und/«ler 

der fllterspeziiieohen ProzeBdaten die Verarbeitungsparameter der Pro- 
zeBmaterialien geregelt werden. 

Verfahren naoh Anspruch 1 Oder 2, 

dadurch oelcennrolcl»ne». ^, 

dase au^nd ermlttettar (17;18:18:2021) Pmzesspararheter und/oder der 
fllterspazltechen Prozelldaten die Verfahrensparameter einer der Rem.- 
gungselnhelt (4) nachgeschalteten Weltenmrarbeltungseinheit. insbesonde- 
re elnes HScksler. elnes VentBs einer Kunststoflverarbeitunasmaschine o- 
der. derglelchen geregelt werden. 

Verfahien nach einem der AnsprOche 1 bis 3. 
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dadurch g e k e n n xe I c h n et , " 

dass die Regelung der Reinteungselnheft (4) und der ZuKhmngavomcIv 
tung (2) aufgrund der Daten In weohselseWger AbhSnglgkeit etfolot 

Verfahren nach Anspmch 3 Oder 4, 
dadurch g e ke n n z e I oh n e t , 

dass die Regelung der Reinigungselnhelt (4) u-ui der Ve^hrensparameter 
aufgrund der Daten in wechselseIHger AbhSngigkeR erfblgt 

Verfahren naoh einem der AnsprOche 1 bis S, 
dadurch g e k e n nie I c h n e t , 

dass au.gn,nd der ermittelte P-ozessparameter urKi/oder der 1«en>p^ 
schen ProzeOdaten Infomnatlonen an das Qualitatsmanagement (28) 
und/oder den EInkauf geneiieit warden. 

Vorrtchtung (1) zur Dun:h«hrung des Verfahrens nach einem *r Ansp*- 
che 1 bis 6. mit einer ZufOhrvorriohtung (2) rur Stoflkomponenten die mtt «- 
ner PlasBfl*«lnhelt (3) varbunden ist wobei die Vorrtchtung (1 ) zum»idest 
elne Relnlgungselnheit (4) far die du,.hlaofande Schmelze, ^f>^«>^ 
eine dmhbare Slebscheibe (5), und zumindes. elne Sensorelnhert 
(17-18-192021) zur Bfessuno von einem Oder mehraren Prozessparan*- 
ter.; aulv^ist. mil der,n Hilfe und in Kenntnls der fllte,^pezifischen P«.zeB. 
daten die ArbeH der Rainigungseinheit (4) beeinfluRbar 1st, 
dadureti g a ke o nze 1 c h n e t , 

dass elne Prozesssteueiungsainheft (23) voigesehen ist. welohe aufgrund 
em,lttelter (17;18:19-,20^1) P^zessparameter und/oder der filterspe-fl. 
sober, ProzelWatan die ZufOhrvorriohtung (2) zumlndest bezuglK* der Art 
und Dosiemr^g derzugefDhrten ProzeBmaterlallen regeR. 
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8. Vorrichtung (1 ) nach Anspruch 7, 

dadurch g e k e n n ze i c h n e t , 

dass dl© Prozesssteuerungselnheit (23) aufgrund ermittelter 
(17:1 8:1 9:20;21) Prozessparameter und/oder der filterspezlfischen Prozeft- 
daten die Verfahrensparameter (29) einer der Reinigungselnhelt (4) nach- 
geschalteten Welterveraiteltungselnhelt, Insbesondere elnes HScksler. ei- 
nes Ventlls eIner Kunststoffverarbeitungsmaschin© oder dergteichen regelt. 



V 



7S601 



Veifahren 



und VorrichtunB air Boreltstellung elner Schm»l» 



Dte Eriindung betriffi eln Ve*h,«n zur Berailstelluna el«r Sohmafce nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie sine Von1chtur« zur DurchfDhnmg d«s Verfah- 
rens nach dem Oberbegriff des Artspruohs 7. 

DerarUge Verfahren bzw. Vorrichtungen dtenen dazu, beispletewelse In Extmdem 
ven«endete Kunslstoffschmelzen mechanlsoh von Verunralnlgunflen zu befr^. 
um sle dann wellerverarbeiten zu kbnnen. HierfQr welst eine seiche VomoMung 
elne Reinigungselnheit m« elner metalllschen Slebsohelbe auf. die m» meh- 
reren Slebeinsatzen. die Ober den Umfang aufelnander fblgen. versehen ist D« 
Siebeinsatze werden naoh elnar gewlssen Funkftonszelt elner Elgenrelnlaung 
ausgesetzt. um VerschmuUungen. welche die LochkanSIa zusetzen. zu errtfemen. 
Ohne die Reinlgung wOrde schnell ein erhebllcher Gegendruck durch zugesetzte 
Slebbemlche antstehen. dar die relnigende FunkUon der Slebe fOr die Schmeize 
st5ren wQrde. 

Die EP 1 20B 956 A1 otfenbart ein Verfahren sowie elne Vorrichtung zum Kon- 
stant halten elnes Fbrdenmedium- Durchsatzes am Ausgang eines Extrusions- 
systems. Dazu wiKi druckabhingig die Drehzahl einer Zufuhn^orrichtung und/^er. 
die Drehzahl der einem Filter nachgeordneten Fordervorrichtung beeinflusst E.ne 
weitergehende Beeinflussung des Prozesses ist nicht vorgesehen. 

Aus der WO 01/43 847 ist bel^nnt. zur Eigenreinigung die Siebeinsatze mit einem 
Reinigungsstmm zu beaufechlagen. welcher der Durchtrittsrichtung des Schmel- 
zest«»ms durch die Siebscheiben entgegengesetzt 1st Dieser Gegenstrom w.rd in 
einem von dem Hauptschmelzelcanal abgezweigten RQckspullcanai erzeugt. Um in 
Abhangigkeit vom Verschmutzungsgrad die Eigenreinigung der Siebeinsatze zu 
optlmieren. wird dort eine Steuervorrichtung vorgeschlagen. die das Schmelzevo. 
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lunien und/oder die Flledgeschwlndigkeit der rQckspQIenden Schmelze bestlmmt 
und deren EingangsgrolSen von wahrend des Betriebes ermlttelteh Prozesspara- 
metem gebildet sind. EIne derartige Vonrichtung kann jedoch auf wechselnde Qua- 
ntat der zugefuhrten Komponenten nur mit angepasster Relnlgungsleistung der 
Siebeinsatze reagieren. so dass unter UmstSnden. etwa bei verklumptem Ruli. 
der zugefuhrt wird. zwar die SlebelnsStze ihre FunkUon erfullen. jedoch die Aus- 
gangszusammensetzung der Schmelze nicht den gewunschten Anforderungen 
entspricht 

Der Erflndung liegt die Aufgabe zugrunde. Verfahren bzw. eine Vorrichtung der 
genannten Art hinslchtlich ihrer Einsatzmoglichkelten zu verbessem. 

Die Erflndung lost diese Aufgabe durch ein Verfahren mit den Merkmalen des An- 
spnichs 1 sowie durch eIne Vorrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 7. Hin- 
stehtlich vortellhaner Ausgestaltungen wird auf die weiteren AnsprQche 2 bis 6 und 
8 verwiesen. 

ErfindungsgemaB ist verfahrensmaliig nach Anspruch 1 die IS/l6glichkeit eroffnet. 
aufgrund gemessener Parameter und ggf. daraus emiittelter filterspezifischer Pro- 
zeBdaten mft einer Anderung der zugefuhrten Prozelimaterialien und/oder Pro- 
zeBmaterlallenzusammensetzung und nach Anspruch 2 deren Verarbeitungspa- 
rameter reagieren zu konnen und somH eine gleichmaBige Qualitat des Produkts 
auf der Ausgangsselte sicherzustellen. 

Nach Anspruch 3 kann andererseits auch bei nIcht vollig gleichbleibenden Pro- 
dukteigenschaflen die Welterverarbeltung angepaRt warden, etwa dadurch. dass 
In der Vorrichtung oder einer nachgeschalteten Wefterverarbeitungseinheit bei 
groBer werdender Viskosltat der Schmelze flexible Rohrquerschnitte eoA/eltert oder 
Ventiloffhungszeiten veriSngert werden. um die FUeBgeschwIndigkelt der dann 
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zaher werdenden Schmeize und somit die ProzessfQhaing konstant halten zu 
kdnnen. 

Besonders vortellhafl beelnfluBt die Regelung aufgrund der von der Sensoreiniieit 
ermittelten Daten die Arbeit der Reinigungseinhert und die Regelung der Zusam- 
mensetzung der zugefuhrten Komponenten in wecliselseitiger AbhSnglgkeit. Da-, 
mtt ist es belsplelswelse mogltoh. wenn die Sensoreinheit einen zu geiingen RuR 



1 
3 

S 
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